
EINFLUSS GERINGER ALUMINIUMMENGEN AUF DIE EIGENSCHAFTEN 
DES MESSINGS. II 

V o n J . C z o c h r a l s k i 

I n e iner gemeinsam mi t H e r r n E . L o h r k e durchgeführten A r b e i t über Z i n k -
Zünderlegierung und i h r e V e r w e r t u n g I x ) i s t die F r a g e geste l l t w o r d e n , ob die ger ingen 
S p u r e n A l u m i n i u m , die s i ch d u r c h R a f f i n a t i o n aus der Zink-Zünderlegierung nicht 
mehr ent fernen lassen , noch e inen schädlichen Einfluß auf das M e s s i n g ausüben. 
Diese F r a g e sei an H a n d v o n V e r s u c h e n i n Nachstehendem beantworte t . 

I. Vorgang. 

U m ein U r t e i l darüber zu erha l t en , b i s . zu welchem G r a d e die S p a n d a u e r 
Z i n k l e g i e r u n g 2 ) enta lumiu ier t werden muß, damit sie z u r D a r s t e l l u n g von M e s s i n g ­
blechen (hauptsächlich für T ie f z i ehzwecke ) verwendet werden k a n n , w u r d e n M e s s i n g -
l eg i e ruugen u n t e r Z u s a t z von versch iedenen M e n g e n A l u m i n i u m hergeste l l t u n d die 
E r z e u g n i s s e e iner Prüfung unterzogen . D i e Versuchsergebn isse s i n d i n der folgenden 
Z a h l e n t a f e l zusammengeste l l t . 

Z a h l e n t a f e l . 
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») Diese Zeitschrift 1920, Seite 145. 
*) 3 % Aluminium, 6 % Kupfer, Rest Zink. 
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2. Prüfung der beiden ersten Proben. 
D i e B l e c h p r o b e N r . 1 mi t 0,1 °/o A l u m i n i u m weis t gegenüber dem M e s s i n g ­

blech N r . 2 m i t 0,02 °/o A l u m i n i u m eine u m e t w a 14 °/o n iedr igere F e s t i g k e i t und 
eine u m e t w a 36 % ger ingere D e h n u n g auf, während die T i e f u n g e n beinahe g l e i c h 
s i n d . D a das M a t e r i a l für eine vollständige mechanische Prüfung nicht ausre ichte , 
w u r d e n die T i e f u n g e n an neu ange l ie fer ten P r o b e n durchgeführt. 

3. Prüfung der beiden später eingesandten Proben. 
Unabhängig von d iesen P r o b e n w u r d e n vom B e t r i e b z w e i wei tere Proben 

(Nr . 3 und 4) z u r Prüfung e ingesandt . D e r a n a l y t i s c h ermi t te l te A l u m i n i u m g e h a l t 
d ieser P r o b e n beträgt 0,06 °/o u n d 0,02 % s ta t t 0,03 °/o u n d 0,1 u /o. D e r A u s b r a n d 
a n A l u m i n i u m i s t somit z i e m l i c h beträchtlich. H i n s i c h t l i c h F e s t i g k e i t u n d D e h n u n g 
haben diese be iden P r o b e n fast übereinstimmende W e r t e ergeben, während die T i e f u n g 
wegen der g e r i n g e n A b m e s s u n g der P r o b e n n i c h t nachgemessen w e r d e n konnte . 

4. Farbe und Oberflächenbeschaffenheit der Proben. 
I m B e t r i e b w u r d e festgeste l l t , daß die a l u m i n i u m r e i c h e n P r o b e n e in u n a n s e h n ­

l i ches , s chmutz igge lbes A u s s e h e n annehmen . D i e s e E r s c h e i n u n g schre ibt der B e t r i e b 
dem höheren A l u m i n i u m g e h a l t z u . D i e s k o n n t e auch be i den P r o b e n 1 u n d 2 beob­
achtet w e r d e n , während die z w e i we i t e ren P r o b e n (Nr . 3 u n d 4) e inen U n t e r s c h i e d 
i n der F a r b e u n d dem A u s s e h e n n i c h t ze igen . D e m n a c h bestätigt es s i ch n i cht , daß 
d u r c h den höheren A l u m i n i u m g e h a l t das A u s s e h e n der P r o b e n schädlich beeinflußt 
w i r d . E s muß daher angenommen w e r d e n , daß die P r o b e N r . 1 beim Glühen anormal 
s t a r k e n Oxydationseinflüssen ausgesetzt w a r . 

5. Technische Schlußfolgerungen. 
D e n V e r s u c h s e r g e b n i s s e n gemäß w u r d e be i den P r o b e n N r . 1 u n d 2 e in schäd­

l i c h e r Einfluß des A l u m i n i u m s festgeste l l t , während dies be i den P r o b e n N r . 3 u n d 4 
n i c h t der F a l l i s t . D e m n a c h sche int e i n A l u m i n i u m g e h a l t bis r u n d 0,06 °/o k e i n e n 
n a c h w e i s b a r schädlichen Einfluß auf die Qualität des M e s s i n g s für T i e f z i e h z w e c k e 
auszuüben, während e in G e h a l t von 0,09 °/o die E i g e n s c h a f t e n bere i ts e rheb l i ch n a c h ­
t e i l i g z u bee inf lussen sche int . D a aber die S o l l w e r t e für M e s s i n g vor l i egender Z u ­
s a m m e n s e t z u n g für die » 

F e s t i g k e i t r u n d 30 k g / m m 2 , für die D e h n u n g r u n d 40 % 
betragen , so w e r d e n diese Z a h l e n n u r von der P r o b e N r . 1 u n t e r s c h r i t t e n . N a c h 
diesen F e s t s t e l l u n g e n k a n n also von e iner n e n n e n s w e r t e n ungünstigen B e e i n f l u s s u n g 
der mechanischen E i g e n s c h a f t e n , w e n i g s t e n s be i den a l u m i n i u m a r m e n P r o b e n , k a u m 
gesprochen w e r d e n . D i e B e o b a c h t u n g , daß das A l u m i n i u m e inen schädlichen Einfluß 
auf die F a r b e u n d die Oberflächenbeschaffenheit des M e s s i n g s ausübt, e r w e i s t s i ch 
ebenfal ls a ls unbegründet. E s bestehen daher k a u m i r g e n d w e l c h e B e d e n k e n , M e s s i n g ­
b lech mi t e inem A l u m i n i u m g e h a l t u n t e r 0,05 % für T i e f z i e h z w e c k e , be i denen nicht 
übermäßige A n f o r d e r u n g e n an das M a t e r i a l geste l l t w e r d e n , zu v e r w e n d e n . 
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