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'Die VerWendungsgébiéte ‘des Alummlums

. Richtlinien fiir seine Verbrauchsentwicklung. .

! . - . . ‘. . N N N N
. Die ,Richtlinien” sind rvom Ausschup fiir Aluminiuin

und L\eicht'legiemmgcn der Deutschen Gesellschaft

Yir Metalll:unde aufgestellt worden und soillen dem Aluminiwm und seinen Legierungen die gesteigerte

" Wertschiitzung und Verwendung verschaffen, die

ihmen auf Grund ihrer technischen Ligenschaften

aenel ihrer hoher wirtschaftlichen Bedeutung in G egenwart und Zulunft zukommen. . Ein systematisches
I ) ‘ Verzeichnis dey T’ertrmzdung.s‘gcbietc ist angeschlossen. . e

>

Einleituﬁg.

~Das Aluminium umspannt - gegenwirtig °

fast alle Zweige der Technik und des gewerb-
lichen Lebens. ' Die Bewegung,.ihm neue Ab-
~satzmoglichkeiten  zu  verschaffen, darf' aber
‘darum  keineswegs- als abgeschlossen ‘gelten,
Dem findigen Geist der Technik: und des
Einzelnen. bleibt es vielmehr vorbehalten, neue
bahnbrechende -Fortschritte in der Anwendung
“des Aluminiums anzuregen,

unermiidlich Neues hervorbringt.
 Verwendung des Aluminiums fir Kolben, Flug-
~ zeuge, Leitern, Schlittschuhe 1y, dergl, erinnert.
Auf dem Gebiete der Aluminiumlegie-
~rungen wird cbenfalls- eine rege Titigkeit

Es sei an die

entfaltet. Die Zahl dieser Legierungen ist ins -

- Ungemessene gestiegen; freilich haben sich nur
- wenige  davon auf . die Dauer .. behaupten
kénnen. » R '

Die Erzeugung des Aluminiums hilt immer
‘noch gleichen Schritt mit dem - Bedarf. - In
dieser einfachen Feststellung. ist der Kernpunkt
der gegenwirtigen Aluminiumfrage enthalten,

Einer weiteren Einfiihrung steht nimlich zur- .

zeit der verhiltnismiBig hohe Preis des Metalls
- hindernd im Wege.. Unter- den herrschenden
Verhiltnissen diirfte . aber .
Setzung nur' in dem Mafle mdglich sein, wie
der Bedarf an Aluminium zunimmt. - Zudem
_ handelt es sich hier um_eine Frage von all-
gemeiner Bedeutung, da das Aluminium ein im

Inland erzeugtes Metall darstellt, dem wir schon -

~aus Grinden der Volkswirtschaft nach Moglich-

keit den Vorzug vor den auswirts bezogenen

Metallen geben sollten, Es . liegt daher
imallgemeinen Wirtschaftsinter-

esse Deutschlands, den Gedanken’

~einer Steigerung des Aluminium-
- . - Y .

verbrauchs

s R ! Wir erleben es
- taglich, daB die Praxis aus eigener Kraft hier '

eine  Preisherab-

. . ‘
nach Kriften zu fér-.

dern. S e ST
"In wieweit die Grundlagen fiir eine solche ’
Steigerung in den Eigenschaften des Metalles -
aund namentlich in ‘der neueren Entwicklung
~ seiner Legierungen . gegeben sind, soll im fol-"
genden gezeigt werden. o L

Bt Richtlinien fiir die ‘Verbréuchsentlv;/icklung

auf Grund der allgemeinen Eigenschaften

. Y des Aluminiums. e

" Spezifisches Gewicht. _

Im Verkehrs- und’ Beforderungswesen  sind
das Aluminium und seine Legierungen -infolge
ihres geringen spezifischen Gewichts dazu be-
rufen, .eine bedeutende Rolle zu spielen und
zwar infolge der Verminderung der toten
Lasten und der Massenkrifte, Wo das geringe
- spezifische Gewicht . allein ' nicht ausreicht, um

" das Eigengewicht der Erzeugnisse hinreichend

" herabzusetzen, * 'kann  durch  konstruktions-
technische’ MaBnahmen, z. B. auf dem Wege des
Falzens, ‘eine weitere Gewichtsverminderung -
erreicht worden.
struktionen ist im Flugzeugbau geleistet worden.
-Als Schulbeispiel sei der Leiternbau fiir Flug-
zeuge angefiihrt, . Man hat es auf diese Weise
fertig gebracht,  das Gewicht +von: etwa 3 m
- langen Leitern auf rd. 1 kg herabzusetzen.
- In solchen Sonderfillen ist man freilich ge-
- notigt, zu den hochwertigen .hirtbaren Alu- -
miniumlegierungen zu greifen. N
* Bei der Verwendung des Aluminiums fiir den
Glockenbau und ahnliche Zwecke . ist jedoch
das geringe spezifische Gewicht von Nachteil ‘
und zwar insofern, als die Klangfarbe von der
Masse abhingig ist. Gegenstinde aus. spe-
zifisch leichtem Metall sind also entsprechend

grofler zu bemessen. o
o ' 1

Bahnbrechendes in Falzkon- -
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1o Die Verwendungsgebiete des Aluminiums: o 0T

\etallkunde.

e

3 Elektrische Leitfdh igkeit. [ \Virmebestindigkeit des . Aluminiums mit’ “der
.. ' AuBerordentlich" umfangreich -ist - die, Ver-\, Bildung giner diinnen schiitzenden * Schicht -aus.
< wendbarkeit - des - Aluminiuriis ~fiir “elektrotech-* # Tonerde im * Zusammenhang. * Die Schutzwir-

~ nische Zwecke. Bei gleicher Leitfihigkeit ist kung dieser Schicht ist so groB, da8 oxydierter -
- der .erforderliche Querschnitt ~etwa’ 1,7 mal > élum!m“mdf?ht fur In{iuktwﬂsspuleﬂ oder dhn-
“o_grofer als bei Kupferdraht, infolge des Verhilt-<, liche Zwecke ohne weiteres verwendet werden
.o+ nisses dér spezifischen 'Gewichte” betragt aber »kann. ot ST :

* das erforderliche Gewicht nur 50 vH. -Kupfer- | o »,G,egen-’,_'orga.msche‘ ! S.au}:en,- inshesondere
~ und Aluminiumleitungen . stehen ‘- daher “gleich | 8egen . konzeritrierte .- Lssigsaure, . Milchsaure,
" imi Preise, wenn 1 kg Aluminiumleitung doppelt Buttersiure und ‘Ameisensiure, ist - Aluminium

g0 viel. kostet wie T kg Kupferleitung. Bei 150- “ suBerst - widerstandsfihig,“weniger- widerstands-"

~ lierten Drihten ist aber auch der Mehrverbrauch- fahig jedoch gegen Mineralsiduren mi't Ausnahme
" an Isolation in Anrechnung zu bringen. " Trotz- von. Salpetersaure, Chromsiure und insbesondere
! . dem sind Freileitungen ‘aus Aliminium wesent- ) 8€8€n Laugen.” ,, .00 00 e i a
lich billiger als solche aus Kupfer. Besonders ~ Gegeniiber de Kupfer- . und Messingge-’
» « gro sind die Vorteile, -wenn statt Rein-Alumi- schirr bietet das Aluminium grofie Vorteile hin- -
g ihitimleiiﬁﬁgén"Stahl-’Aluminiumseile,' d. h. Rein- - Sichtlich der Vgi-g'viftungsgefahr, da seine Salze
‘Aluminiumseile mit ‘Stahlseele verwendet wer-’ |

. ungiftig , und farblos ~sind. ""Dieser - Umstand -
den.” Solche Seile-sind den- Kupferseilen ‘auch |

- o, \ . -

.

‘rechtfertigt - auch - die Verwendung des. Alu-
"~ an Sicherheit iiberlegen. . : ... miniums fiir hygienische 111.1ddmed}2_1lllsclle Ge-.:
L PRSI . ./ .e rite und  Gebrauchsgegenstande.
, Wirmeleitfahigkeit. .. - - ran - e : o
A ol il A ke L i o Des()xydatlo_n,sw1Tkullg.
Etwa das  gleiche Verhiltnis besteht auch "~ o RSN : :
VR R PO ' : A U O xvdierenden Wirkung
it Warmeiahiget des Alvs V5T Siomiion i dor Metallrgle uni
| . Die gute Wiarmeleitfihigheit macht ©., 0 o der Eisen- und Stahl-Industrie, in der.’
| das. Aumium \elr\wendbar“ far ‘_&Yatm.eaqs-  ‘Alumino-Thermie und in der ‘Legierungstechnik
e ol fndem. sie ‘Sieist ' {o Lo betrdchtlichem Umfange gebraucht. -
: voll, in . - L . e
.+ - triebstemperaturen _einzelner |, bei - hotien Tem- . R gd u I\VtAl ? 1}{5 \\.r ir k;uﬁn g .
peraturen. - arbeitender _ Maschinenteile, .. wie. Auch . als.'_ Reduktionsmittel ~fur lorgauische
" Kolben und Zylinder,  und unmittelbar ~damit - Substanzen fx/ndet das : Aluminium Verwendung..,

[ d?nflgeéamterl_ v\-”Virk‘pngsg_rar} ldefklﬁl?schinen ‘be-_:‘ ST Sprengwirkung., R
i _l\anhr'y e . Da das Aluminium’ bedeutende Sprengkraft
"Warmeaus dehnung. - - .- pesitzt,aber schwer zur Explosion gebracht wer-

e Déilingegen ist zu beachten, dalt der *Aus- “‘den'kann, verwendet man es fiir, die Herstellung .
R dehnungskoeffizient . von Aluminium ., und Alu- * yon .Sichqrheitssprengstoffen. w e .

minigmlegierungen etwa doppelt “so ~grof ist. . RENLIE T

 wie der - des Kupfers. Bei aufgepaften.Ma- "0 v _LO tb arkeit. . Alimint

schinenteilen, wie Kolben und- Zylindern, ist VOI} den _\'}el_en empfohlcnep . lumu.uum-
i : ' ’ at. sich bisher keines einwandfrei -be.

" diesem tand Rechnung zu tragen. ™~ =="i+7 loten 'h 1 L \
o ql'ese{n Ums :?n'_ ST g i aame wihrt.'" Es gibt wahl" kein dauernd haltbares
% Chemische ‘Widerstandsfa rigkeit” " Afyminiumlot, namentlich wenn-chemische " Eiic
~.. -v-Wenn -auch an den ‘Avllumviniumerz'eugnissen " fliisse irgendwelcher Art in Frage kommen.
* gelegentlich - Zersetzungserscheinungen . . beob-- - Wenn- daher ,flie.pVer_e.nmgung___dur'c}} Vernicten .
- achtet -werden, - s0 ist die Best'{xndigkext_do‘ch und Falzen_nicht ‘genugt,’ empfiehlt ‘es sich, die
‘grofer, als man . dies’ aligemein anzunehmen . Verbindung durch_Schweiflen herzustellen.
' ’ pflegt.... Das-A]uminigmg}md";die j;&llum;?_iuﬁ}lle- -+ "Bearbe itbarkeit. “ B
lich weiBe -Farbe fordert die- Einfiihrung- des | Aluminiums w.ard -durch Legicrungszusatze i
.77 Aluminiums in den* Haushalt™ géradezu heraus. de“_" MaBe bee!nfluﬁt, daB v.:ell)e Aluﬁmm'"'
Der wesentliche Vorteil gegeniiber dem emnails” legierangen-zu. den .best. bearbeitbaren. etallen
" lierten Eisengeschirr ist augenfallig..’ Uberall . 7 o

" dort, wo Rostschiiden von verheerendem Einflu . = ’..A].],Stri.c h_ e
ist - das ‘Aluminium - berufen, Abhilfe zu - 7 Aluminium 1aBt sich wie ]edes andere Metall

anstreichen; es ist zuvor mit Terpentindl abzu-
waschen. ©Es hilt die Farbe sogar ‘besser als

zahlen,

. ... <sind,-
- schaffen. “Seiner hohen Bestandigkeit verdankt
or o 2125 ini die. Verwendung fiir Anstriche in | _ .
, %ﬁ:ﬁ%rgxlin};%mlini\ufmpulver.‘;gDiesé ‘Anstricll:él - Eisenblech, und bedarf /keAin‘e’r,“s_p_rgfdltigcn ‘Vo.r:
. haben sich auch-in hohem ‘MaBe als  warme- be%mndlung,‘l RO e

, ,besténdi’g,' erwiesen. Im Zusammenhang damit Eintei l u n'g‘ “d'es Alu miniums u “,‘1

. sind dann spater I\Iettalljsiernngsverfah;en,. wie- - sein er L egierungen J
.. das ‘Kalorisie're'n',"entsande‘n;" Bekanntlich kaun =" 7 "Das’ Rein-Aluminium wird fast durchweg nur
.+ dem "Eisen durch einen. diinnen Uberzug von-- im . mechanisch . ‘verarbeiteten” Zustand  ver-
"~ Aluminium ~ betrichtliche " Feuerfestigkeit ver- “wendet.”” Fiir Giefziwécke’ ist ‘es wenig oder
- liehen werden. *Offenbar steht die Luft- und “gar nicht geeigpgt.' Durch die mechanische Be-
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- nische Bearbeitung,
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R EEIE A I x"":u-:u
‘arbeitung wird die Bruchfestigkeit auf Kosten -
der-Dehnung etwa verdoppelt. . Die GieBbarkeit .
kann -durch Legierungszusitze sehr- verbessert

werden, sodaB auch schwierige GuBstiicke her-.
- gestellt werden kénnen.
‘den_auch die mechanisc

_ hen Eigenschaften ver-
bessert, sodall die’ Brucli

festigkeit in etwa dem

- gleichen MaBe erhoht - wird- wie durch mecha- .
- Die Eigenschaften dieser o
-zusitzliche mecha- "

Legierungen kénnen durch
noch . weiter, verbessert

- Gleichzeitig damit wer- -

. Die Verwe‘:ﬁdungsgebiete 'des"'"Aliurh.ini‘urhsr.V

. liche Very

. €) Aluminiumlegierungen = mit ! Kupferzu- -
. - sitzen, im. fol\genden mi
... Legierung** bezeichnet,. <
- d) -eine neuartige Legierung mit hohem Sili-

. ziumgehalt, vertreten durch das Silumint),
_ €) veredlungsfahige ‘Aluminium-
egierungen vor
‘mins. - j o
. Alle diese Legiéruﬁggﬁ' enthalten noch ge-
ringe Mengen Silizium und Eisen, die als natiir-- --
nreinigungen im Rein-Aluminium auf- A

t ,amerikanische .

Magnesium-

on .der’ Art des Duralu-

- werden., -~ L , o treten, ©
.+ Eine ; besondere . Gruppe - von Legierungen, . -
und zwar die magnesiumhaltigen Legierungen, -
- erhalten “durch eine besondere ‘Art der. Ver. )
~edlung - (Abkithlen von' einer bestimmten Tem-
" peratur und darauffolgendes Lagernlassen) hohe
- Werte der Festigkeit und Dehnung, die sich den
... entsprechenden Werten von Stahl nihern. . Fiir-
+. Gulizwecke ' werden " diese Legierungen kaum
- -verwendet, *. . e - P

...... ‘ ‘,"Phy»s'ika:l"islébhé Eigénsch.after‘l." o

" Die spezifischen Gewichte, ‘die elektrische .-

Leitfahigkeit, ' die - Wirmeausdehnungskoeffi- .-

" zienten und die- Wirmeleitfihigkeit - gehen aus .
Zahlentafel 1, hervor,. T R

‘ Mébhahiéc:hAtecllnbiogis;(:he B

- B ,Eigenschaften.‘ '

1

i L, .

Fir die Verwendung eines Werkstoffes zu .-
konstruktiven Zwecken - sind vor allen Dingen
die mechanischen Qualititsziffern bestimmend, -
Eine Zusammenstellung: dieser “Werte ist. in .
' Zahlentafel 2 wiedergegeben, und zwar von ge-

- fossenen und von mechanischverar-
beiteten Erzeugnissen. Die: Eigenschaften

i der einzelnen Legierungen im verarbeiteten Zu- '
-stand schwanken-je nach dem Grad der Ver- -

 arbeitung in weiten Grenzen.  Mit’ steigender
Festigkeit und Hirte fallt die Dehnung und
auch die Torsionsfihigkeit. - O

...2. Die Alumfniumlegierungen und ihre
e Eigenschaftc_n.', R ‘

\
. 6i‘é,'w'ic_htigsteﬁ Verwendungs-:
SRR ~-formen. .
~ . Die *in «der. Aluminium-Industrie bisher
. "briuchlichen Erzeugnisse lassen
. wenige Arten einteilen:
. &) Rein-Aluminigm, ~~ * ° c e
" . b) Aluminjumlegierungen mit Kupfer- und
' Zinkzusitzen, von denen Wie sogenannte
ntleutsche Legierung® am hiufigsten. an-

L e . . 4

zutreffen. jst," -

e

ge-
sich in einige

1) vgl. Z, f.l llefailkuﬁde, ;'l;)vemberheft 1921, S.‘SO';-'.'

. s " ) e . . N .
DR aften der Aluminiumlegierungen.

Zahlentafel 1. Physikalische Eigensch

1

Dot ] Sper | Lot | Wamme: | Wirmeleitfihigheit
._.’.‘,,A_‘lruminiu‘m‘legie‘i'unge.n\ b-‘-ﬁSC}TeS‘.lﬂ ' bei.+ 20° € ) déhnu“gs' cal, t:mh_,1 -'sélg'l -‘Grad—l E
S e ' T - Gewicht | Oh\—Tan—n_)? ; koefﬁzient' P e
Rein-Aluminium S Y 33 .0 000002517 | o470 . -
" 'Deutsché Legierung . ... . | 29 bisgos | ©, 00000255 | © 0308 ;
.. Amerikanische Legierung . .. . 285 29 | o=l 0;000024'5 ’ S, 0348 )
o Silumin’, L L 125 -, 265 265 - | . 00000222 l 0386
JDuralumin o 0 28 ©200 0 TL 00000226 | - - )
,HA(AHur‘t'ge?o’fg:qﬁes" El‘ekt.lrolytkupf‘er)‘._‘i — (56) - - [ e ‘ " ~ _ X

-,

Zahlentafel 2, Mechanis'ch-techn‘ologiéche Eigenschaften der A]‘umiﬁ_iumlegierunggn.: '

-Gegossen

SR Méchanisch verarbeitet
Coo * Hirte |Verdrehungs- ~ H3

. Aluminjum- | Festio- 'Dehnungl @ kg ,er“.zﬁkt?gs Festigkeit -.D.Ehn“"g._ (P—:gt)ekg

- legierun gen .. ""kei: . (L= | 500kg, (Stab . '-’k y . 2' ) (L;j_',S 1/_21) 10 mm-Kugel) . N
Y - i 11,3 Vq) }?m“ﬁ' I.‘ZOmmLinge'» gm.rr‘l , © oIl kg/mm?. '
. 2 gy | Keeel lag s Syl - S -

-l ‘ } kg/mm? 73 S kg/mm?|. - o l welc_h } hart WEICh' “hart | weich | hart . :

: TNV e = : ; - ' T
Rein-Aluminium’ . vl beo— e AR (N [ , 20 |:30 ; .5 30 | 60
Deutsche Legierung ./ 12bis17 | 2bis4 | s5. '340 120 [ 30| 20 10| 55 o0 -

"“Amerikanische Legeo « 012 5153 4 g 1060 b o w20 | 30 200 | 10.] 60 | 90 -

L Silumin. L .. 4 BB s, 10) 6o ) 420_;"} 16| 30 30 5] 60 | —

i D‘ura]uming Ce e B TR N e - 38 42 ST 60* 150

L e

. -
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Die Verwendungsgebiete des Aluminiums,

. Metalikunde.

Aluminium und Aluminiumlegierungen wer-
- den auch vielfach fiir Maschinenteile verwendet,
~ die bei hohen- Betriebstemperaturen arbeiten.
Die Kenntnis des - Einflusses der . Tempe-
" ratur ~ auf die . Festigkeitszahlen des Alu-
miniums und seiner Legierungen ist daher fiir
~ den Konstrukteur von Wichtigkeit. In Abb. 1
sind dxe Festlgkelts— und De‘rm\mgsmh\en iur
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- zwar ‘fiir GuBlegierungen, in Abb. 2,

Temperaturen bis zu 350° wxedergegeben und
soweit
Zahlen vorliegen, fiir verarbeitete Legierungen. -
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4. Einflug von Naﬂdampf auf mechanisch verarbeitete
Aluminiumlegierungen.

Abb,
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- Abb. 7. EinfluB von konz. Salpetersiiure auf gegossene -

Aluminiumlegierungen.

Chemische Eigenschaften.

Uber ' das Verhalten des Aluminiums und
der wichtigsten Aluminiumlegierungen gegen
NaB- und Sattdampf, gewihren, soweit Ergeb-

nisse vorliegen, Abb. 3 und 4 sowie 5 und 6 Auf-
_schluB. - Ein ahnliches Verhalten kann auch der
~ Atmosphire gegeniiber beobachtet- werden, nur

ist von biniren Kupfer-Aluminium-Legierungen
bekannt, daBl sie den Einwirkungen der Atmo-

~ sphire gegeniiber nur kurze Zeit standhalten. -

Das Verhalten des Aluminiums und seiner Le-
gierungen konzentrierter Salpetersiure gegen-
uber geht aus Abb. 7 und 8 ‘hervor. Den
ubrigen anorganischen Siuren und insbesondere

den Alkalien gegeniiber haben das Aluminium .

und die Aluminiumlegierungen nur geringe Be-
standigkeit.

“Allgemeines iiber.die Wahl der

"Legierungen.

Wo auf ‘hohe  elektrische .Leitffthigkeit .
groBer Wert zu' légen ist, wird Rein-Aluminium

zu verwenden sein, wo die GieBbarkeit und hohe
Festigkeit ausschlaggebend sind, Legierungen
mit anderen Metallen, wo stahlihnliche Kon-
struktionsstoffe gewiinscht werden, die hirt-
baren. Legierungen wie Duralumin.

, den weitaus  meisten Konstruktions-
stoffen spielt neben der Festigkeit die Dehnung

eine 'sehr wichtige Rolle, insbesondere ist bei

Gullerzeugnissen, - die im allgemeinen sehr
hohe Dehnung erwiinscht,
GuBerzeugnisse sind gegen mechanische Bean-
spruchung, insbesondere gegen StoBwirkungen,
sehr empfindlich. Diese Empfindlichkeit ist um
so geringer, je groler die Dehnung eines Mate-

rials ist. Ein ungefihres MaB fiir diese Eigen- -

schaft ist die Torsionszahl. In welchen Fillen
man die eine oder die andere dicser Legierun-
gen bevorzugt,. dirfte lediglich von den. tech-
nischen’ Anforderungen abhingen, die von den
Verbrauchern gestellt werden, -

I3
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Abb, 8. Einflud von konz. Salpeterstiure auf mechanisch °

verarbeitete Aluminiumlegierungen.

)

3. Systematisches Verzeichnis der .

~» . Verwendungsgebiete.
Anstriche. Lo e T
- Silber- und goldfarbige Pulver fiir Bronzie-
rungen und Buchdruck. ’ o
Baugewerbe. . , )
* Sandsiebe, Richtwerkzeuge. - ,
Bauwesen. v T L
Badedfen, = Badewannen, - Verkleidungen,
Waschtischteile, Ornamente, Tiirgriffe, Schil-
_der, Beschlage. ' . T

Beleuchtungs-Industrie. .~
Gasbrenner, Fassungen. - -

Bergbau, Hiittenwesenund Metall-
Industrie.

* Forderkérbe, Forderwagen, - Hunte, Pulso-.
meter, Sanititskasten, Respiratoren, Gruben-. -
lampen, Filterrahmen, Siebe, Raffinationen
von Eisen- und Metallen, Deckel, Beizzangen,

Gieflereimodelle, Beizkérbe. IR

8

‘Biiroartikel. -

Schreibmaschinenbau, Aktenkérbe, Biicher-
halter, Schreibtischartikel (L&scher, Lineale,
Briefklammern). o ‘

Chemische
. strien,

Brennereien und. Brauereien: Sudhausein-"
richtungen, Tanks, Bottiche, Girbottiche,
Lagerfisser, Siebe, Destillier-Kiihlappa-
rate, Ventile, Hihne, =~ .~ S

Beizereien: - Beizkorbe, Bottichdeckel, Beiz-
zangen, : o ) o ’

“Chemische * Industrie: Kristallisierschalen,
Destillicrapparate fiir Ather, Benzin, Gly~
zerin,”  Salpetersiurepumpen,  Ventile,
Hihne, Heber, Nitriergabeln und Zangen,
“ Sprengstoffe (Blitzlicht), Reduktionsmittel
(Alumnol, . Brockit), Thermitverfahren,

Farbereien: Bottiche, Kiibel, Behilter,

und v'érwandte Indu-
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" Die Vefwenduﬁgsgebieté des 'Aluminiums.

Metallkunde. -

——

" Fett- und Ol-Industrie:
- kessel, Lagerfisser. .
. Nahrungsmittel - Industrie :-
' PutzgefiBe, Trockenbleche.-
""","Te*ctﬂ- und Papler—lndustrxe
' nenteile, Papiersiebe.

' Zuckerfabnken Botttche,
" faBe, Siebe. ,' g ‘
Dampfkessel- Maschxnen- un'd_
\Verkzeugbau R L

X .Schwungmassenvermmderung, Ventllatorﬂu-
. gel,  Kondenstopfe, : Kiihler, Kiihlerbutzen,
Warmeausglelchplatten, rostsichere - Arma-
turen, - Ventile, . Hahne,
Nieten, Wasserstandanzeiger, -
* Registriervorrichtungen,
* Skalenblitter, .
. hauerei. © - ¢

Indikatoren.

Druckerelen

" Setzerrahmen, | Platten fur Alummogravure.

_grofle . Lettern s:lber-

" Bronzen. -

. und goldfarbige
Elektro Industr:e -

. Motoren, Anlasser, Umformer, Gleichrichter,-
- Spulen, Schalter, Kabelschuhe, Elektrizitits- -

Binder,

. zdhler, = Drihte,
Schienen - fiir

" Seile, -~ Kabel,
Fernleitungen (Starkstrom,

"~ Hoch: und N1ederspannung) Heizplatten,:
f-Lampenfassungen Slcherungen Klammem,,

- Installationskisten, = - -
I‘euerungstechrul\

“Heizkérper fiir Dampf, \Vasser, Gas Elek- .

trizitit,” Warmw asserapparatc, Heizplatten.

\Feuérwehrgerate,
~..tung, Rettungswesen,.

- Feuerspritzen, W'agentexle, Leitern (gefalzt)
- Loscheimer, Schlauchgarnlturen, Tragbahren, . -
Pulsometer, -

- Sanititskisten, Atmungsgerate,
Schutzbleche, Helme, Schutzbnllen

Halbfabr:kate .
" Walzbarren, Drahtbarren, "Kerbbli)'ckchen.
. Bleche, 'Bander, Scheiben, Blattaluminium,

Stangen, Profile, Rohre, Drahte, Lochbleche

" (Metall-Gewebe).

_ Haushaltungsgegenstande
Kuchengerate, Herdteile,

" pfannen, -, Kuchenformen, Kuchenbleche,

. Fleischwolfe, Fleischhaken, Becher, Unter-- -
-sitze, Teesiebe, Trichter, Schopfléffel, Be-.. .

" stecke, Getrankewarmer, Kindergeschirr,

Waschmaschmentexle, \Vaschl\essel Mull-\i_

© eimer.

Gebrauchsgegenstan(le
Haartrockner, . Warmeflaschen
eimer, Schutzbleche, Blaker,

H.olzbearbeltungs- und Mobel In-g_}.

dustrie.
\Varmeplatten und Wirmetische, -

" - schlige.

‘.S.Eh'm‘elil‘céssel‘ ’Klir-'y v
Emkochkessel
Splnnmaschl- L

,:J‘Instrumentenbau -
Kristallisierge-__‘_

- Unterlegscheiben,’

Oler, Signalhupen, ..
Ur_lterlagplatteh ~fur_ Feilen-

. Desoxy dationsmittel fur Stahl
Unfallverhu-

Eisschrankteile,
Lismaschinenteile, Kochtdpfe, Kessel, Brat- -

TlSCh‘ entxlatoren :

Kohlen- (.""Photographlsche und Optxschc Iu-'

Aﬂtl‘l(‘.b-’ _
- SChelbeﬂ Rlcht\\erkzeuge, Schablonen, Be-

H\}'giénisch rﬁevdiziﬁ{scllé'\Vzire!xl'
Kiinstliche Glieder, Velbandsclueneu ortho- -

~. padische Apparate, Pulsometer, Reqpnatoren,\
Ventile, Hdlme el , o

I\lav1errahmen, Tromxﬁeln Schalltrlchtcr o

P i

.

Laborator1en

" Gefite, ~Destilliervorrichtungen,’ * Stative, -
Trockenschrankc, Sand- und Olbddcr, Helz‘

o platten, Heber, -

Ladenelnrnchtungen

Metallschriinke, - Schaufenstergestelle, Vor-
~ ratbehalter, . Spultxsche Getrankewarmer ,
Ple:schhaken, Untersatze ‘ T

IR

.Land\nrtschaft und Gartenbau

_ Molkereimaschinen, -~ Buttermaschinen, - rost- .
_' feste - Maschinen-"und Wagenv erkleidungen,
., Milchkannen, Kannen, Hohlmafle, Garni-
- turen fiir Spritzschlduche, Geschnrrzeuge _
I\etten, Gartenschllder, Geflugelrmge

,Leglerungs Industrxe

Hauptbestandte11 ‘der Aluminium- Lmk- Alu-;"
minium-Kupfer-Legierungen, des Silumins,

“des * Duralumins,, d¢r Spandauer Alu.‘:
_ “miniumlegierung. . : -
’ Vebenbcstandtelle der Aluminium- onme,_—

_ des Aluminium- Mdssings, des . Elektrons,
* des Magnaliums, des Alhts, der Verzm-'
- kungsbider, ' CoL
Elsen' und--
- andere Metalle und Leg1erungen Thcrmlt-

* ¢ verfahren. ‘ :

'Luftschlffahrt-und I‘lugzeug—In-[

dustrx'&-

Gerlppe Motorcngehause, Sclmungmassen-
" verminderung, Verkleidungen,” Leitern. (ge--
falzt) Kiihler,. Kuhlbutzen, Wirmeausgleich-
" platten, Armaturen, Oler, Regxstr:crvorrxch-
~ tungen, Signalhupen.. : : :

.'\IeB und Ixontrollwesen

" (GGasmesser, - Wasser-Uhren, Elcktr:zntats-
‘zihler, Malstibe, | R:chtmaBe, Schablonen
* Wagebalken, Zelger Zlfferbl itter,

t

\Ietalllslerung :

. Tduchiiberziige, Sprltzuberzug (Sd\odp),,
Durchdrmgungsuberzuge (I\alortsncren)

Munzwesen T

Miinzen, ! \Vertmarken Abzelchcn I\ontroll-'
marken. - .- o e ‘

dustrie.: |
Photographxsche Apparate, I\a55ctten Roh-
ren, Stative, Objektivfassungen, Fernrohre,
" TFeldstecher, Operngliiser, ' Teile von Kine- .
. matographen und Llchtbnlduerfern, Reflck-
toren o
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- -nahezu unbegrenzt I ‘
Aluminiumseiles hingt wesentlich von der. Rein-

" Januar 1022, vt e e ..o

Die Verwendungsgebiete des Aluminiums. - - . L . L -

l\‘Post und Telegraphle

Apparate Teldapparate Rohrposthulsen Lel-
ter, Schaltungen, _

'.'Schlffs- und Bootsbau
Motorboote, Pontons,

nalhupen, Kiihler, Kiihlbutzen, Wirmeaus-
gleichplatten, Fensterrahmen fiir . Schiffs-
~luken, Ersatz fiir echte Holzer, Verkleidun-
‘gen, Leitern (gefa]zt) Armaturen,
. .Reg:stnervornchtungen Ventlle Hahne.

“Sp:el- Unterrzchts-
o ternewaren

i ‘,':Iﬂ Form von Blechen, Bindern und’ Draht'
.- verwendbar fiir GuB-, Stanz-, Falz-, Biege- -
©und Pl'age-Verfahren Spielwaren, Modelle, * - -

- physikalische . Gerate, Knopfe, Fingerhiite,
Kimme, Bonbonmeren Behalter, Biichsen, -

Sport, Reise; Jagd = vt
. Turngerate, 'Teldkessel, ‘,Kocher,‘ Lebens-
mittelbehilter, .  Feldbetten,. Feldflaschen,.
Brustkorbe, Schutzkappen, .

- Schlittschuhe, Rollschuhe.

.
[ R L L L

ciner fiir. weitere

In

fiir die Verwendung 'von Stahl-Alumi-

‘niumseilen bei.Freiléitungen cin. " Er betont zu-

. nichst, daB die Dauerhaftigkeit des Aluminiums -
.wie » beim* Kupfer -

" fiir Freileituingen ™ ebenso ~ 1
ist.” Die " Lebensdauer .des

. heit des Metalles ab. Ein Aluminium mit
nennenswertem Kupfergehalt zersetzt sich, auch

-wenn sich auf dem Seil die bekannte Oxydschicht

gebnldet hat. Daher soll fur Leitungszwecke nur

.ein Aluminium mit einem Reinheitsgehalt von -

99 vH verwendet werden. Vor der Verwendung
von Rein-Aluminium mit weniger als diesem Rein-
-- gehalt “wird dringend gewarnt, Ein Seil, das
“mindestens 99 bis 99,3 vH Aluminium’ enthilt,

-~ wird dagegen  allen in der Praxis vorkommenden"

Anspriichen, d. h. auch den Angriffen durch

.. Dampfe .und Gase der Luft standhalten. . .. -
Die: Festlgkext der Kupferdriihte in den Ab-

messungen, wie sié fiir Freileitungen” verwendet
. werden, betrigt im allgemeinen 44 bis 435 kg/mm?,
.50 daB das” fertige l\upfersell cine Testigkeit
von etwa 40 kg/mm? hat.

reifen eine rd. 2,5 fache Sicherheit.-

Die Festig-
" keit © der  Aluminiumdrihte  fiir

den - gleichen

 Zweck betrigt etwa 19 bis 20 kg/mm? so. daB -
das fertige Seil meist auf eine Bruchfestigkeit”
Fiir das Seil aus -

-von 17 bis 18 kg/mm? kommt.

Rein-Aluminium berechnet Hiller unter bestimm-

" ten \/oraussetzun_gen daher eine nur 1,7 bis

1,8 fache Sicherheit. Man hat nun boreits vor
[ o . .

'

‘ v Motorengehiuse,
. Schwungmassenverminderung, Schotten, Sig-: . |

Oler, - =~

und; Galaﬁ-'

Schutzbrillen,

Stahl-Alumlmumselle. o

o I\l‘EISC berechneten
. Werbeschrift - tritt - Obering. Georg Hiller,"
. Essen,
. einer Stahlseele wversah

Tist*also 1
- zu hoch, da d:e Sicherheit im’ Stahl allein’ schon -

" 'daB " die “Sichérheit °
“Wird das Kupferseil »

mit 16 kg/mm" gespannt, so hat es gegen. Zer-'

- ausdehnung -der beiden . Metalle.

\’erke11rs-und Beforderungswesen

Automobll- Motorrad-und Fahrrad-Industrie:
Karosserien, Chassis, Motorengehfiuse, -

o Sch\\ungmassem erminderung, Wirmeaus- .

. gleichplatten, . Kiihler, Kiihlbutzen, Zylin-
~derkolben, Ventilationsfliigel, Verkleidun- -

‘Eisenbahnbau: Schwungmassenvermmderung, .

- Wirmeausgleichplatten, 'Lokomotiv- und
. Zugschilder, . Tiiren, - Fensterrahmen, . Ver-
kleidungen,: Armaturen,” Oler, Registrier-

Unterlegblattchen fiir Korkstopfen
*. Obering. J Czochralski, -

6]

Obmann des Ausschusses fur Alummlum- und Lelchtlcglerunfren

W

N . I
DRI T . PEEEON

]ahren versucht d1e Rem-Alum;mumseﬂe den

- Kupferleitungen . an buhcrhelt gleichwertig zu.°
man die Aluminiumseile mit -

machen, - indem
"und so die Festigkeit
des Seiles erhohte. In Amerika werden Stahl-
‘Aluminiumseile " seif einer” Reihe von'. Jahren in™
groBem Umfange . verwendet, wihrend "sie in
Deutschland 'bis vor kurzer Zeit:nur wenig be- '
nutzt wurden.” Die cinzigen umfangrelchen
Stall- Aluminiumle1tungc11, die bis zur Gegen-
wart in Deutschland verlegt worden sind, be-'

-stehen beim Rheinisch-Westfilischen Elektrlm—
-titswerk und beim Murgwerk., Die Seile haben

 gen, Riffelbleche, S:gnalhupen. e ey

N vorrichtungen, Ventile,q‘Hﬁhne,\g Signal-
~ hupen, - ‘ o
.. Fahrstiihle und Hangebahnen - Fahrstuhl-
el .und Hangebahnkorbe o
.* Stralenbahnen:  Tiiren, =~ Fen"sterr\ahme‘n'.
Schleifbiigel, . Wagenschilder, " Schilder,”
v Verkleidungen, Armaturen, Signalhupen. .
\Vagenbaﬁ Transportwagen Wageﬁt‘éile,‘-’ )
Verl\leldungen SR S T
Verpackungswesen
" Dosen, “'Tuben, -Folien, Flaschenl\apseln. -

steben Stahldrihte von insgesamt 35 mm? Quer«ﬂ-

“schnitt und eine Aluminiumlage von insgesamf

70 mm?, Das Vcrhaltms von Stahl zu Aluminium "
' Dies Verhaltms erscheint ' JedOCh

hoher als 4,5 fach ist, gegenitber der 2,5fachen
Sicherheit . beim I\upfer - Man kann jedoch das -
Verhiltnis von Stahl zu Aluminium so wihlen,
des Gesamtseiled 2,5f:1ch,
also gleich derjemgen des I\upfers ist.

DIC hauptsichlichsten Griinde, die man blShCI‘ o

gegen die Stahl-Aluminiumseile ange{uhrt hat
liegen in. der Gefahr von Anfressungen auf
Grund elcktrolynscher Vorgiinge zwischen Stahl
und Aluminium und in der verschicdenen Wirme-
Jedoch: betont °
Hiller, daB emgchendc Versuche in dieser Rich-

- tung .die H‘lltlostgkent der Befiirchtungen -ergeben,’

haben, Wir kommen auf die- Frage der Stahl-
Aluminiumseile demniichst noch niher zuriick. -
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